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Introduccion

La complejidad siempre creciente de los automatismos
Industriales, se traduce en cada vez mayores dificultades para
definir de modo claro el desarrollo de las fases operativas del
equipo y sus estados de conmutacion. Las extensas descripciones
literales resultan de dificil o confusa interpretacion, por lo que se
hace imprescindible adoptar métodos de representacion clarosy
concretos, ya sea en forma literal o grafica.

Es importante destacar que las formas de representacion son
independientes de la tecnologia usada, por consiguiente, seran
aplicables para automatismos de mando neumatico, hidraulico,
mecanico, eléctrico, electronico o combinaciones de éstos.



Representacion abreviada por signos

Salida (extension) del vastago

Entrada (retraccién) del vastago

Ejemplo

A

Fase 1 A+
Fase 2 B+
Fase 3 B-
Fase 4 A-

B

Fase 1 A+
Fase 2 B+
Fase 3 B-
Fase 4 A-

Vg

Acciones simultaneas



Diagrama espacio-pasos

* Los movimientos (recorridos
de trabajo, carreras) de los
vastagos de los cilindros 1A1y
2A1 desde el estado
secuencial 1 hacia el estado
secuencial 2, y desde éste
hacia el estado secuencial 3,
se muestran en la grafica
mediante lineas funcionales
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Representacion de los elementos de
senalizacion

Elementos de senalizacion del
operador

Elementos de senalizacion del
sistema
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Ejercicio 1

* Plantear una aplicacion industrial donde se presente la secuencia
del ejemplo anterior implementando un temporizar, un presostato
0 ambos.



Ejercicio 2

* Lavalvula Allena el
tanque hasta el nivel A

e Lavalvula B llena el
tanque hasta el nivel B

 Lavalvula C se activa15s
unavez se llena el tanque

Realizar el control de llenado y mezcla de liquidos de un depésito.

PUESTA EN TENSION

! DEPOSITO DE LIQUIDOS
ELECTROVALVULA AI I ELECTROVALVULA B

St MEZCLADOR .

DETECTOR LLENO

DETECTOR NIVEL A

Pl DETECTOR VACIO

ELECTROVALVULA C



Ejercio 3

* Una planta agricola
desea disenar un
sistema de rociado que
dura 5 sy detiene la
bomba por 1 min.

* El llenado de un tanque
de agua que sera
controlado por medio de
2 sensores

* El motor funciona
siempre que el sensor de
nivel bajo detecte agua
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Ejercicio 4.
Mezcladora
automatica

Se quieren mezclar 2 productos A y B con agua. El proceso se inicia abriendo 13 valvula V1 para llenar el
deposito de agua. La dosificacion de los dos productos se realiza con una tolva central acumulativa. En
primer lugar se vierte el producto A sobre la tolva central hasta que se alcanza un peso de 40 Kg. A
continuacion se afiade el producto B para conseguir un peso total de 120 Kg. Una vez que tenemos la
mezcla total, se abre la valvula de la tolva durante 10 segundos para dejar caer el contenido. A
continuacion se realiza el proceso de mezclado durante 20 segundos accionando el agitador. Finalmente se
vacia el deposito para poder iniciar un nuevo ciclo. El proceso se activa con un pulsador A.



Denominacion de los elementos en el esquema

Denominacion
A, B, C, D, etc

A1, B1, C1, D1

A2, A4, A6, A8
B2, B4, B6, B8
C2,C4,C6,C8

A3, A5, A7
B3, B5,B7
C3,C5,C7

A02, BO2, C02

A03, B03, C03

Z1,72,73

Descripcion

Letras mayusculas del alfabeto (excepto Z) para los actuadores

Letra identificatoria del actuador seguido de 1(uno), para las valvulas de comando de los actuadores.

Letras identificatorias del actuador seguido de numeros pares
para los elementos de la cadena de mando que gobiernan la salida del actuador.

Letras identificatorias del actuador seguido de numeros impares
(excepto 1) para los elementos de la cadena de mando que
gobiernan el retorno del actuador.

Letra identificatoria del actuador seguida de 02, 04, etc. (pares)
para elementos que actuan sobre la velocidad de avance del
actuador.

Letra identificatoria del actuador seguida de 03, 05, etc. (impar
excepto 1) para elementos que actuan sobre la velocidad de
retorno del actuador.

Letra Z seguida de numero creciente correlativo para elementos de
mando cuyas funciones no son asignables a un actuador en particular o que son comunes a varios



Colores de identificacion para botones e
Indicadores luminosos

COLORES PARA PULSADORES DE MANDO Eﬁl E%‘

Intervencion
| Mando para evitar
" condicion anormal

Parada, Desconexion
Parada de Emergenci

\ Apertura
Cualquier funcion

+ Mando Forzoso
Desenclavamiento

Arranque a partir de

Cualquier funcion

Peligro
Alarma de actuacion
de una Proteccion

arrancar.

Mando a Distancia
conmutar a Avance o
Ajuste

Motor girando.
En Servicio.

Maquina lista para

Control automatico.
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